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FARBA MARAPROP PP

Farba do tampondruku i sitodruku
1 komponentowa, szybkoschnaca
o satynowym potysku, dobrym Kryciu
i wysokiej lastycznosci

Marabu

1. Zastosowanie:
Farba PP jest doskonatg farbg do druku na na polipropylenie (PP) wstepnie
przygotowanym i nieprzygotowanym.

Powierzchnie polipropylenu moze by¢ wstepnie przygotowana na przyktad
ptomieniowo lub Corona.

Podczas zadruku polipropylenu dobrze jest zastosowac rowniez aktywator
powierzchni - Primer P2 w celu polepszenia przyczepnosci.

Duzo przedmiotoéw z polipropylenu po wyjeciu z formy sa pokryte warstwa
oleistego ptynu, ktéra moze pogorszy¢ przyczepnosc farby. W takim wypadku trzeba
te przedmioty dodatkowo wyczysci¢ przed zadrukiem.

Wszystkie podane wyzej materiaty moga zawierac rézne inne domieszki,
najlepiej wiec bytoby wykonac prébe przyczepnosci na pojedynczych egzemplarzach
przed zadrukiem catej partii.

2. Przekroj stosowania:
Farba PP jest doskonata do dekoracji na przyktad obudéw sprzetu AGD, pojemnikéw
kosmetycznych, strzykawek itd. Posiada dobrg przyczepnos¢ na wielu nie
przygotowywanych wstepnie materiatach.

3. Charakterystyka:

SCHNIECIE:

Przy temperaturze 20°C ok 2-3 min., natomiast przy 30°C ok 30-40 sekund.
Czas schniecia zalezy rowniez od gtebokosci kliszy, warunkéw schniecia oraz
uzytych dodatkow.

ODPORNOSC NA BLAKNIECIE:

W farbie PP sg uzyte tylko pigmenty o wysokiej odpornosci na blakniecie.
Odpornosc ta maleje wraz ze wzrostem grubosci naktadanej farby oraz wzrostem
dodatku biatej farby lub pasty.

ODPORNOSC NA TARCIE :
Po odpowiednim zadrukowaniu i schnieciu farba posiada duzg odpornos¢ na
Scieranie, zdrapywanie itp, rozpuszczalniki oraz wysoka elastycznosé.
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4. Kolory:
Paleta Koloréow TP.

Wszystkie kolory mozna ze sobg mieszac, w programie MCM dostepne sg gotowe
receptury mieszania w systemie HKS, RAL i Marabu System 21.

Kolory metaliczne otrzymujemy poprzez wymieszanie laku bezbarwnego PP 902
z odpowiednimi proszkami:

S 181 - aluminium

S 184 - stare ztoto (ciemne)

S 186 - miedz

S 190 - aluminium o specjalnej odpornosci na Scieranie

Biata kryjaca - PP 170
Najlepsza przyczepnosc uzyskuje sie przy naprezeniu powierzchniowym
minimum 42 mN/m - przy druku farbg biatg duza pigmentacja moze zmniejszyc jej

przyczepnosc¢ do podfoza - wiec czasami trzeba podtoze wstepnie przygotowac.

Kazdy wymieszany kolor musi by¢ wykorzystany w ciagu 8 godzin i nie moze by¢
dtuzej sktadowany.

5. Dodatki:
Rozcienczalniki: PPTPV
Opédzniacz: SV 1

Produkty matujace: MP - proszek matujacy (3-5%)
Pasta antystatyczna:AP

Primer: P2

Czyszczenie: UR3

Modyfikator druku: ES - max 1%

Aby uzyskac optymalng konsystencje farby nalezy do niej doda¢ 20-25%
rozcienczalnika.

Podczas drukowania drobnych motywow nalezy doda¢ opézniacza do farby-max 5%

Po dodaniu ES mozna rozwigza¢ problem zalewania farby, lecz nie powinno sie
przekraczac ilosci 1 % poniewaz ES zawiera silikon.

Do mycia pojemnikow na farbe, narzedzi, matryc, rakli itd nalezy uzywac¢ UR 3.

6. Bezpieczenstwo:

Pigmenty uzyte do produkcji tej farby spetniajg normy EEC EN 71/czes$¢ 3 odnosnie
bezpieczenstwa zabawek - migracja specyficznych elementéw. Wszystkimi kolorami
mozna drukowac na zabawkach.

Farby PP posiadajg aktualng karte bezpieczenstwa wg norm EC 91/155 i aktualng
karte charakterystyki substancji chemicznej wg. Rozporzadzenia Ministra Zdrowia z
dnia 3 lipca 2002 r. (Dz. U. Nr 140, pozycja. 1171).

Farby PP majg konsystencje pasty i bez dodatkow na przyktad tatwopalnego
rozpuszczalnika nie obowiazuja ich specjalne regulacje odnosnie farb z temperaturg
zaptonu od 21°C do 100°C.

Instrukcja ta zostata przygotowana na podstawie obecnego stanu wiedzy i
dostepnych informacji. Przed uzyciem farby powinno sie sprawdzi¢, czy produkt ten
pasuje do stosowanej technologii druku i materiatu zadrukowywanego.
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