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Farba do tampondruku na szkto, ceramike,
metal, aluminium, powierzchnie chromowane
powierzchnie lakierowane i termoplasty

O wysokim potysku, kryjaca, szybko schnaca

2 - komponentowa farba, odporna na zmywanie

w zmywarkach

Zastosowanie

Podtoza

Tampa® Glass TPGL doskonale nadaje sie
do druku na:

» Szkle

» Ceramice

* Metalach (rowniez anodowanym aluminium)
* Powierzchniach chromowanych

* Powierzchniach lakierowanych

» Termoplastach

Dobra przyczepnos¢ uzyskuje sie na materiatach
0 napieciu powierzchniowym min. 38 mN/m.
Drukowana powierzchnia powinna by¢ czysta

i wolna od zanieczyszczen takich jak smar, olej

i odciski palcéw. Przygotowanie ptomieniowe
bezposrednio przed drukiem, generalnie zwieksza
przyczepnos¢ farby do powierzchni drukowanej

Poniewaz wszystkie wymienione materiaty mogg
réznic sie nawet w obrebie tego samego rodzju
wskazane jest wykonanie wstepnych badan
przyczepnosci przed wtasciwym nadrukiem.

Zastosowanie

Tampa® Glass TPGL generalnie stosuje sie do
druku na szkle i ceramice, w szczegdlnosci do
zdobienia butelek i innych szklanych pojemnikow.
TPGL oferuje duzg odporno$¢ na wode i mycie.
TPGL moze by¢ réwniez nanoszona natryskowo
lecz konieczne jest wczesniejsze przeprowadze -
nie testéw. W celu unikniecia nieregularnosci
powierzchni rekomendujemy pokrycie powierzchni
cienkg warstwag farby (25 pm) przed natryskiem.

Tampa® Glass TPGL jest farbg stworzong do
druku tamponowego. Po dobraniu odpowiednich
rozcienczalnikdw i innych dodatkow moze byé
stosowana réwniez w sitodruku.
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Charakterystyka

Przygotowanie farby

Farba powinna by¢ dobrze wymieszana przed
drukiem oraz jezeli to konieczne w czasie procesu
drukowania.

TPGL jest farbg 2 - komponentowa. Przed
drukowaniem, konieczne jest dodanie odpowiedniej
ilosci utwardzaczai doktadne wymieszanie go z farba.
Gdy uzywamy utwardzacza, proces druku a nastepnie
utwardzania musi przebiega¢ w temperaturze powyzej
15 °C. Prosze réowniez unika¢ duzej wilgotnosci przez
kilkanascie godzin po zadruku poniewaz utwardzacz
jest bardzo wrazliwy na duzg wilgotnos$¢ powietrza.

Czas wstepnej reakciji.
Mieszanka farby z utwardzaczem powinna
przereagowac 15 minut przed nadrukiem.

Zywotno$é farby

Mieszanina farba / utwardzacz jest raaktywna
chemicznie i musi by¢ zuzyta w ciagu 6-7 h (w
temp. 20-25 °C i 45-60 % RH). Wyzsza temperatura
redukuje czas zywotnosci farby. Jezeli wydtuzymy
ten czas uzycia farby , przyczepnosc farby i jej
wytrzymato$¢ moze byé gorsza nawet jezeli farba
nadal nadaje sie do druku.

Suszenie

Réwnolegle do fizycznego suszenia i parowania
rozcienczalnika, rzeczywiste utwardzenie farby
nastepuje przez chemiczna reakcje sieciowania
pomiedzy farbg i utwardzaczem.

Ponizsze warto$ci mozna przyja¢ dlagrubosci
warstwy farby 4-12y:

Druk tamponowy:

Zakres suszenia: Temperatura Czas

mozna dotkng¢ 20 °C 30 sek.
mozna drukowac¢ 20 °C 1-2 sek.
ostateczne 20 °C ca. 4-6 dni
utwardzenie 140 °C ca. 30 min.
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Sitodruk: Odpornos¢ chemiczna:
Zakres suszenia: Temperatura Czas * Perfumy: 24 h test, G1-test Vers. 7
mozna dotkngé 20 °C 30 sek. « Etanol i srodki do czyszczenia szkia: 500 DRS 2016
mozna drukowac 20 °C 50 min. * Aceton/MEK: 50 DRS 01. Jul
ostateczne 20 °C ca. 4-6 dni
utwardzenie 140 °C ca. 30 min. Urzadzenie testujgce : Taber®Abraser 5700,

DRS: Podwdjne tarcie (350 g)

Chemiczng reakcje sieciowania mozna przy - Odpornosc¢ na wilgoc¢:
spieszy_éi poprawi¢ przez zwiekszenie tempe - « Kondensacyjny test wodny 70°C/100%
ratury. Zeby uzyskac odpornosé (na mycie w RH/30 min

zmywarkach), trzeba przedmiot zadrukowany * Test zanurzania w zimnej wodzie / 24h

wygrzac¢ w temp. 140°C przez 30 min.

Bez wygrzania odporno$¢ na zmywanie w W celu zwiekszenia wytrzymatosci mechaniczne;j
zmywarkach farby TPGL jest bardzo ograniczona rekomendujemy pokrycie nadruku lakierem TPGL 910.

Przy druku wielokolorowym rézne warstwy farby Kolory
powinny byc¢ tylko suszone powierzchniowo.
Wygrzewanie farby wykonujemy po catym

nadruku . Warstwa farby osigga ostateczng Kolory podstawowe

przyczepnos¢ i odpornos¢ dopiero 24 godziny 920 Cytrynowy
po procesie wygrzewania. Czas ten rozni siew 922 Jasny 26ty
924 Sredni zotty

zalezno$ci od podtoza, gtebokosci matrycy, wa - p
. . , 926 Pomaranczowy
runkow suszenia, oraz zastosowanych dodatkow g4,

‘ Cynober
do farby. Przy szybkim druku zalecamy 932 Szkartatny
dodatkowe suszenie (200°C przez 2-3 sek) 934 Karminowy
powierzchni po kazdym kolorze. 936 Magenta
940 Braz
L. .. 950 Fiolet
Odpornos$¢ na blakniecie 952 Ultramaryna
. . 954 Sredni niebieski
w farble_ TPGqu w’ylforzystngne_ tylko plgmenty 956 Blekit brylantowy
o wysokiej odpornosci na blakniecie. Jednakze 960 Niebiesko zielony
farba Tampa® Glass TPGL nie jest przeznaczona 962 Zielony trawiasty
do zastosowan zewnetrznych z bezposrednim 970 Biaty
980 Czarny

naéwietle.niem stonecznym lub kontaktem z
wilgocig. Zywice epoksydowe, w takich warunkach Kolory kryjace
majg tendencje do szybkiej zmiany koloru.

Uzyte pigmenty sg odporne na rozciefnczalniki i gg ‘g;snrggi?"ty
pIaStyﬁkatory' 152 Ultramaryna

162 Zielony trawiasty
Odporno$é na zarysowania 180 Czarny
Po wiasciwym i doktadnym suszeniu warstwa Gotowe kolory metaliczne
farby wykazuje doskonatg przyczepnosc, jak 191 Srebmy

rowniez odporno$¢ na Scieranie i zadrapania.
Warstwa farby musi by¢é wygrzewana przez 30 Imitacja piaskowania

minut w temperaturze 140°C. 913 Mieczny matowy
L. . 914 Satynowy transparentny
Odpornos¢ na mycie w zmywarce: 915 Pol-strukturalny
» Domowe zmywarki do 500 cykli (65°C przez
130 min) z réoznymi $rodkami czyszczacymi Inne
Typu B/ o niskiej zawartosci alkanow ) 910 Lakier bezbarwny

* ,Winterhalter glass washer” dla gastronomi
(85° C przez 3 min): do 2500 cyklow
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Karta techniczna

Tampa ® Glass TPGL

Objetos¢ farb drukarskich moze sie zmienia¢

ze wzgledu na ciezar i gesto$¢ sktadowych
danego koloru. Trzeba to szczegdlnie rozwazyé
dla koloréw z dodatkiem biatego pigmentu i farby
z dodatkiem koloru biatego

Wszystkie odcienie mozna ze sobg mieszac.
Nalezy unika¢ mieszania z innymi typami farb i
dodatkami w celu zachowania unikalnych cech
danego typu farby.

Wszystkie podstawowe kolory sg uzyte w Marabu
ColorFormulator (MCF). Z koloréw podstawowych
dzieki przygotowanym formutg mozna otrzymac
kazdy kolor z ponizszych systeméw mieszania
koloréw HKS®, PANTONE®| RAL®

Dodatkowo sg dostepne formuty dla farb wysoko
kryjacych,oznaczonych: + +

Formuty te zostaty opracowane przy uzyciu
koloréw z , System Tampacolor” przy uzyciu
standartowych i wysoko kryjgcych kolorow z
wytgczeniem koloréw pot - transparentnych
922/930/936/950/952/956/962.

Kolory metaliczne

Pasty metaliczne

S 291 Srebro o wysokim potysku 10-20%
S 292 Stare bogate zioto o wysokim potysku  10-20%
S 293 Bogate ztoto o wysokim potysku 10-20%

Proszki metaliczne

S 181 Aluminium 17%
S 182 Stare bogate ztoto 25%
S 183 Bogate ztoto 25%
S 184 Stare zioto 25%
S 186 Miedz 33%
S 190 Aluminium, odporne na $cieranie 12.5%

Te wszystkie kolory metaliczne dodajemy do
TPGL 910 w odpowiedniej ilosci, ale rowniez
mozemy te ilosci zmienia¢ w zaleznosci od efektu
jaki chcemy osiggna¢. Rekomendujemy zuzycie
tak przygotowanej mieszanki w ciggu max. 8 h.
Tego typu mieszanki nie mogg by¢ przechowywane
powyzej 8 h . Z powodu sktadu i struktury
chemicznej uzycie do druku S 184 i S 186 jest
jeszcze bardziej zredukowane do 4 h.
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Z powodu duzego rozmiaru pigmentu uzytego w
proszkach metalicznych rekomendujemy uzycie
sita: 100-40, lub matrycy o minimalnej gtebokosci
25-30 pm.Pigment uzyty w proszkach metalicznych
zawsze zwieksza mozliwosé porysowania matrycy,
ktdra tg mozliwos¢ mozemy zredukowac jedynie
jedynie poprzez dodanie lakieru bezbarwnego.

Wszystkie metaliczne odcienie mozna zobaczyé
karcie koloréw: "Screen Printing Metallics"

Dodatki

TPGLV Rozcienczalnik, $redni 20-30%
TPV Rozcienczalnik 15-30%
PPTPV Rozcienczalnik, szybki 15-30%
TPV 3 Rozcienczalnik, wolny 15-30%
TPV 6 Rozcienczalnik 15-30%
SV 3 Opézniacz do sitodruku 10-15%
SV 9 Opézniacz do sitodruku 10-15%
GLV Rozcienczalnik do sitodruku 5%
UKV 1 Rozcienczalnik 5%
MGLH Utwardzacz 5%

MP Proszek matujacy 1-3%
AP Pasta antystatyczna 0-10%
ES Modyfikator druku 0-1%
UR 5 Ptyn do czyszczenia (flp. 72°C)

Utwardzacz do farby nalezy wla¢ bezposrednio
przed drukowaniem. MGLH jest wrazliwy na

na wilgo¢ i zawsze przechowywany w szczelnym
pojemniku.

Po dodaniu utwardzacza dodaje sie do farby
rozcienczalnik w celu uzyskania optymalnej
lepkosci farby.

Do druku tamponowego: TPGLV, TPV, PPTPV,
TPV 3, TPV 6, lub UKV 1.

Sitodruk: UKV 1 lub GLV.

Dla wolnego druku i drobnych motywow (sitodruk),
nalezy doda¢ opézniacza do rozciehczalnika.
Podczas dodatkowego rozcienczenia w czasie
pracy farby z dodatkiem opézniacza nalezy to
tylko czystym rozcienczalnikiem.

Wybdér rozcienczalnika i ilosci jakg dodamy do
farby jest zdeterminowany przez warunki
klimatyczne i szybko$¢ druku.
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Tampa ® Glass TPGL

KENT @

POLSKA SR Z O.0.

Po dodaniu proszku matujgcego kazda warstwa
farby moze by¢ réznie zmatowiona (wstepne
badania w zakresie przyczepnosci i odpornosci
sg niezbedne, przy dodaniu MP max. 2% do
odcieni z dodatkiem biatego pigmentu)

Dodanie pasty antystatycznej AP redukuje
oddziatywanie tadunkéw elektrycznych na farbe.
Obniza réwniez lepkos¢ farby i pomaga nie -
polarnym sktadnikom unikng¢ zachowania
tancuchowego na podtozach niepolarnych.

Modyfikator druku ES zawiera silikony i moze
by¢ uzyty do rozwigzania problemu ztego ,roz -
ptywania” sie farby na powierzchni drukowane;j.
Jezeli dodamy za duzo ES mozemy mie¢ problem
z przyczepnoscia. Uzycie ES redukuje potysk
farby.

UKV 1 jest przeznaczony do recznego zmywania
farby z matrycy, katamarzy i kubkéw. Ptyn
czyszczacy UR 5 jest przeznaczony do recznego
i automatycznego czyszczenia akcesoriow
drukarskich.

Parametry drukowania

Druk tamponowy:

Mozna drukowac na wszystkich dostepnych ma -
trycach: ceramicznych, fotopolimerowych, stalo-
wych cienkich (0,3 i 0,5 mm) i grubych (10 mm).
Polecana gtebokos¢ matrycy to 18-21 pym dla
zwyktych wzordw i ok. 35-40 my dla druku
rastrowego.

Zgodnie z naszym doswiadczeniem do druku
farbg Tampa® Glass TPGL mogg by¢ uzywane
wszystkie standardowe tampony.

Tampa® Glass TPGL moze by¢ uzywana zaréwno
w systemach zamknietych jak i otwartych.

W zalezno$ci od typu i zastosowania maszyny ,
nalezy zastosowac¢ odpowiedni rodzaj i ilos¢
rozcienczalnika.

Sitodruk:

Tampa® Glass TPGL moze by¢ stosowana na
sitach poliestrowych, nylonowych i odpornych na
rozcieficzalniki. Dla dobrego krycia na barwionych
podtozach zalecamy sita o grubo$ci pomiedzy
68-64 i 90-48, do druku drobnych wzoréw
100-40 lub 120-34.
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Okres waznosci

Okres wazno$ci zalezy w duzej mierze od sktadu,
uzytego uktadu drukujacego oraz od temperatury
uzytkowania . Standardowo sg 2 lata na nieotwarty
pojemnik przechowywany w ciemnym pomieszczeniu
w temperaturze 15-25 °C. W réznych warunkach,
szczegdblnie w wyzszych temperaturach
przechowywania, trwatos¢ farby jest ograniczona.

W takich przypadkach gwarancja udzielona przez
Marabu wygasa.

Uwaga

Instrukcja ta zostata przygotowana na podstawie
obecnego stanu wiedzy i dostepnych informac;ji.
Przed uzyciem farby powinno sie sprawdzi¢, czy
produkt ten pasuje do stosowanej technologii
druku i materiatu zadrukowywanego.

W razie jakichkolwiek problemdéw z doborem
farby, drukiem, przyczepnosciq itp..prosze
kontaktowac sie z naszg pomocg techniczng
lub przedstawicielami handlowymi.

Etykiety i oznaczenie:

Dla farby Tampa®Glass TPGL i dodatkow

sg dostepne aktualne Karty Charakterystyki
zgodne z normami Unii Europejskiej 1907/2006.
Informacje o wszystkich potencjalnie niebezpie -
cznych skfadnikach sg umieszczone na etykiecie
zgodnie z normg UE 1272/2008 (regulacja CLP ).
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