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FARBA TAMPAPUR TPU

Farba do tampondruku 2 komponentowa
szybkoschnaca, odporna na chemikalia
o bardzo wysokim potysku i dobrym kryciu

Marabu

1. Zastosowanie:
Farba TPU jest doskonata farbg do druku na wstepnie przygotowanym polietylenie
(PE) i polipropylenie (PP) oraz poliuretanie (PU), poliamidzie (PA), zywicach
fenolowych i melaminowych, metalu anodowanym aluminium, powierzchniach
lakierowanych, malowanych proszkowo, drewnie i szkle. Na szkto mozna nanosic
tylko nadruki dekoracyjne poniewaz farba ta nie zapewnia dostateczne;j
wytrzymatosci na mycie w zmywarkach.

Na poliacetalach (POM) jak Hostaform C lub Delrin satysfakcjonujaca
przyczepnos$¢ uzyskuje sie po podgrzaniu gorgcym powietrzem (300-400°C) w ciagu
3-4 sekund.

Przed zadrukiem polipropylenu i polietylenu nalezy sie upewnic, czy ich
powierzchnia zostata wstepnie przygotowana na przyktad ptomieniowo lub Corona.

Farba TPU wykazuje bardzo dobrg przyczepnos$¢ na przedmiotach o naprezeniu
powierzchniowym 42-48 mN/m. Podczas zadruku polipropylenu dobrze jest
zastosowac rowniez aktywator powierzchni - Primer P2 w celu polepszenia
przyczepnosci.

Wszystkie podane wyzej materiaty moga zawierac rozne inne domieszki,
najlepiej wiec bytoby wykonac probe przyczepnosci na pojedynczych egzemplarzach
przed zadrukiem catej partii.

2. Przekrdj stosowania:
Farba TPU posiada ekstremalnie wysokg odpornos¢ mechaniczng i chemiczng po
zadruku na przedmiotach wykonanych z termoplastow, PE, PP, i metali

3. Charakterystyka:
MIESZANIE:
Przed drukowaniem nalezy do farby doda¢ utwardzacza H1 lub H2 w odpowiedniej
ilosci:
4 czesci farby : 1 cze$¢ utwardzacza
3 czesci lakieru : 1 cze$¢ utwardzacza

CZAS EFEKTYWNEGO DRUKOWANIA:

W temperaturze pokojowej (ok. 20°C) z utwardzaczem H1 czas ten wynosi od 7-8
godzin, natomiast z utwardzaczem H2 od 3-4 godzin. Wyzsza temperatura skraca
ten okres. Jezeli natomiast zwiekszymy czas pracy zmniejszy sie przyczepnosc i
odpornos¢ farby.

SCHNIECIE:

Podczas schniecia nastepuje chemiczna reakcja wigzania sie farby z utwardzaczem,
ktora moze byc¢ przyspieszona przez zwiekszenie temperatury. Przy temperaturze
ponizej 15°C - skladowania i druku - reakcja ta moze nie nastgpic.

Czas schniecia zalezy rowniez od gtebokosci kliszy, warunkéw schniecia oraz
uzytych dodatkéw.
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Typ wyschniecia temp. czas czas

H1 H2
mozna dotkng¢ 20°C 2 min 1 min
mozna pakowac 60°C 60 min 30 min
ostateczne utwardzenie  20°C 7-10 dni 4-6 dni
czas pracy 20°C 7-8 godzin 3-4 godziny

ODPORNOSC NA BLAKNIECIE:

W farbie TPU sg uzyte tylko pigmenty o wysokiej odpornosci na blakniecie.
Odpornosc ta maleje wraz ze wzrostem grubosci naktadanej farby oraz wzrostem
dodatku biatej farby lub pasty oraz laku bezbarwnego TPU 910.

ODPORNOSC NA TARCIE :

Po odpowiednim zadrukowaniu i schnieciu farba posiada duza odpornosc na
Scieranie, zdrapywanie itp, oraz odporno$¢ na wiele produktéw chemicznych, oleje,
ttuszcze, rozpuszczalniki.

. Kolory:
Paleta Koloréw - System TAMPACOLOR

Wszystkie kolory mozna ze soba mieszac, w programie MCM dostepne sg gotowe
receptury mieszania w systemie PANTONE, HKS, RAL i Marabu System 21.

Kolory metaliczne otrzymujemy poprzez wymieszanie laku bezbarwnego TPU 910
z odpowiednimi proszkami:

S 181 - aluminium

S 182 - ztoto (gruby pigment)

S 183 - ztoto (drobny pigment)

S 184 - stare ztoto (ciemne)

S 186 - miedz

S 190 - aluminium o specjalnej odpornosci na Scieranie

Kazdy wymieszany kolor musi by¢ wykorzystany w ciagu 4 godzin i nie moze by¢
dtuzej sktadowany.

. Dodatki:
Rozcienczalniki: TPV
TPV 2 - szybki rozcienczalnik
Utwardzacze: H1
H2 - szybki utwardzacz
Opédzniacz: SV 1

VP - opdzniacz w pascie
Produkty matujace: MP - proszek matujacy (3-5%)
Pasta antystatyczna:AP
Pasta biata kryjaca: OP 170 (max 15%)
Primer: P2
Czyszczenie: UR3
Modyfikator druku: ES - max 1%

Aby uzyskac optymalng konsystencje farby nalezy do niej doda¢ 5-15%
rozcienczalnika.

Po dodaniu ES mozna rozwigzac¢ problem zalewania farby, lecz nie powinno sie
przekraczac ilosci 1 % poniewaz ES zawiera silikon.

Do mycia pojemnikdéw na farbe, narzedzi, matryc, rakli itd nalezy uzywac¢ UR 3.
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6. Bezpieczenstwo:
Pigmenty uzyte do produkcji tej farby spetniajg normy EEC EN 71/czes$¢ 3 odnosnie
bezpieczenstwa zabawek - migracja specyficznych elementow. Wszystkimi kolorami
mozna drukowac na zabawkach.

Farby TPU posiadajg aktualng karte bezpieczenstwa wg norm EC 91/155 i aktualng
karte charakterystyki substancji chemicznej wg. Rozporzadzenia Ministra Zdrowia z
dnia 3 lipca 2002 r. (Dz. U. Nr 140, pozycja. 1171)..

Farby TPU majg konsystencje pasty i bez dodatkow na przyktad tatwopalnego
rozpuszczalnika nie obowiazuja ich specjalne regulacje odnosnie farb z temperaturg
zaptonu od 21°C do 100°C.

Instrukcja ta zostata przygotowana na podstawie obecnego stanu wiedzy i

dostepnych informacji. Przed uzyciem farby powinno sie sprawdzi¢, czy produkt ten
pasuje do stosowanej technologii druku i materiatu zadrukowywanego.
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